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MOBILNY PODEST REWIZYJNY
PWE-2 ATEX

Mobilny podest rewizyjny PWE-2 ATEX przeznaczony jest do kontroli oraz obstugi, w tym ewentualnych napraw
zbiornikéw wyréwnawczych i retencyjnych urobku pod warunkiem nieprzekraczania maksymalnej no$nosci
podestu. Moze by¢ eksploatowany tylko po ustawieniu, zastabilizowaniu i wypoziomowaniu

KONTROLA
ZBIORNIKOW WEGLA

3

Petny opis

Mobilny podest rewizyjny PWE-2 ATEX przeznaczony jest do kontroli oraz obstugi, w tym ewentualnych napraw
zbiornikéw wyréwnawczych i retencyjnych urobku pod warunkiem nieprzekraczania maksymalnej nosnosci
podestu. Moze by¢ eksploatowany tylko po ustawieniu, zastabilizowaniu i wypoziomowaniu. Mobilna konstrukcja
podestu umozliwia jego montaz na pokryciu zbiornika z pojedynczych podzespotéw. Po skorczonej pracy podest
mozna rozmontowac i przetransportowa¢ w miejsce przechowywania, lub na inny zbiornik.

Cechy/specyfikacja techniczna

Parametry techniczne
Nazwa parametru Wartos¢ (jednostka)
Maksymalna gtebokos¢ opuszczania klatki 50m

Udzwig maksymalny podestu

250 kg, ale nie wiecej niz 2 osoby

Maksymalna predkos¢ jazdy klatki

9 m/min (~0,15 m/s)

Rodzaj wciggarki bebnowa
Rodzaj napedu elektryczny
Moc napedu 3,0 kw
Napiecie zasilania podestu 3x500 V AC
Napiecie zasilania napedu 3x230 VAC
Napiecie sterownia 15Vv DC

Typ chwytacza - urzadzenie samozaciskowe
(urzadzenie awaryjne)

Blocstop™ BSO 500 E

Lina no$na - lina stalowa

@ 8 mm T17x7+WSC sZ 1960 EN 12385-4
Lina bezpieczenstwa - lina do podestéw @ 8 mm TRACTEL
Maksymalna liczba oséb mogacych znajdowac w klatce 2
Masa wtasna klatki 310,0 kg
Masa konstrukcji nosne;j 836,3 kg
Masa catkowita podestu ok. ~1965,0 kg ®
Wymiary gabarytowe klatki (dtugos¢/szerokos¢/wysokosc) 800/800/2370 mm T
Temperatura otoczenia -10 + +40°C
Pole powierzchni w klatce 0,54 m?
Poziom hatasu 75 db

Zastosowanie

Elektrometal SA

43-400 Cieszyn

ul. Stawowa 71
em@elektrometal.com.pl

Mobilny podest rewizyjny PWE-2 ATEX jest przeznaczony do eksploatacji na powierzchni oraz w podziemnych
wyrobiskach gérniczych zaliczonych do stopnia ,a”, ,b” lub ,.c” niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz
w wyrobiskach zaliczonych do klasy ,A” lub ,B” zagrozenia wybuchem pytu weglowego.

tel: +48 33 8575 200
fax: +48 33 8575 205

www.elektrometal.eu
Wersja z dnia: 2025-01-08
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Budowa i dziatanie

Mobilny podest rewizyjny PWE-2 ATEX skfada sie z nastepujacych, zasadniczych podzespotéw:

Konstrukcji nosne;j.

Klatki

Napedu.

Czujnika przekroczenia maksymalnego gdérnego potozenia klatki.
Liny nosnej.

Urzadzen bezpieczehstwa.

Lin bezpieczenstwa z obcigznikami.

Pulpit sterowniczy.

Szyny prowadzace.

Gtéwnym elementem podestu jest konstrukcja nosna wraz z napedem oraz klatka. Klatka zawieszona jest na
linie nosnej, na ktdrej opuszczana jest wraz z osobami kontrolujacymi zbiornik. Maksymalna gtebokos¢ na jaka
moze by¢ opuszczona klatka wynosi 50 m. Lina nos$na przewinieta jest przez krazki linowe, a nastepnie
wprowadzona jest do bebna nawojowego napedu. Podest wyposazony jest w dwie liny bezpieczefstwa

o dtugosci odpowiedniej do gtebokosci opuszczania klatki. Liny mocowane sg do konstrukcji nosnej za pomoca
szekli zaczepionych do ramy gérnej statywu. W przypadku uszkodzenia liny nosnej klatka zabezpieczona jest
przed upadkiem przy pomocy dwéch lin bezpieczenstwa, ktdre przechodza przez otwory w urzadzeniach
samozaciskowych (Blocstop). Liny bezpieczenstwa obcigzone sg na drugim koncu obcigznikami zwisajgcymi
swobodnie nad dnem zbiornika. W celu zapobiegania ewentualnych przetar¢ i uszkodzen lin bezpieczenstwa
zastosowano 2 zespoty krazka, ktére nalezy mocowac na barierkach klatki po stronie, na ktérg bedzie
wyciggana lina bezpieczenhstwa. Czujnik przekroczenia maksymalnego, gérnego potozenia klatki zabezpiecza
klatke przed uderzeniem jej w rame gdérna statywu po ewentualnym przejezdzie pozycji krancowej. Pulpit
sterowniczy stuzy do sterowania opuszczang klatka oraz do porozumiewania sie zatogi w klatce z obstuga.
Szekle spawane stuza do przymocowania zapiecia szelek bezpieczenstwa przez osoby znajdujace sie w klatce.
Podest osadzony jest na kotach, umozliwiajacych przemieszczanie go do pozycji pracy. Korba reczna napedu
stuzy do awaryjnego podnoszenia lub opuszczania klatki w przypadku zaniku zasilania. Podest przemieszany
jest po pokryciu zbiornika w szynach prowadzacych.

Najwazniejsze cechy

Bezpieczenhstwo pracy.
Prostota konstrukgcji.
Niezawodnos¢.
Mobilnos¢.

Eal

Montaz

Przed przystapieniem do montazu podestu nalezy przygotowac zbiornik, w ktérym prowadzone beda czynnosci
kontrolne lub obstugowe (m. in. nalezy wizualnie skontrolowaé czy na drodze opuszczania klatki nie ma
jakichkolwiek przeszkéd), a takze na biezaco go przewietrzad.

Przygotowa¢ miejsce, w ktérym bedzie opuszczana klatka. Na zamknietej konstrukcji zamykajacej gtowice
zbiornika (pokrycie zbiornika) zmontowac szyny prowadzace. Ustawi¢ je nad docelowym otworem rewizyjnym i
wyznaczy¢ punkty mocowania szyn. Szyny nalezy przymocowac przynajmniej w 4 punktach kotwienia. Po tych
czynnosciach nalezy rozpoczaé montaz podestu z poszczegdlnych podzespotow.
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Elekiromeilal SA

Elektrometal SA
43-400 Cieszyn
ul. Stawowa 71
em@elektrometal.com.pl
tel: +48 33 8575 200
fax: +48 33 8575 205

www.elektrometal.eu
Wersja z dnia: 2025-01-08



