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ZRODLO ZASILANIA 12ZZI-

AKUMULATORY
XX/03/XX 1 12Z221-1,5/03/1/MH
’
Zrédta zasilania 12ZZI1-xx/03/x stuza do zasilania urzadzen. c E
Petny opis
Zrédta zasilania 12ZZI-xx/03/x stuza do zasilania urzadzen pobierajgcych w stanie spoczynku nieduzy prad, np.
urzadzen gtosnomoéwigcych.
Zrédto zasilania 12ZZI-1,5/03/1/MH stuzy do zasilania urzadzen pobierajacych stale stosunkowo duzy prad,
np.sterownikéw mikroprocesorowych.
Zastosowano:
e w zrodtach 12ZZ1-07/03/Cd - baterie akumulatoréw NiCd 10 x 700 mAh
e w Zrodtach 12ZZ1-07/03/MH - baterie akumulatoréw NiMH 10 x 700 mAh
e w zrodtach 12ZZ1-1,5/03/MH, 12ZZ1-1,5/03/1/MH - baterie akumulatoréw NiMH 10 x 1500 mAh
Cechy/specyfikacja techniczna
Napiecie znamionowe 12V
Pojemnos$c¢ znamionowa:
12771-07/03/xx 700 mAh
12771-1,5/03/MH 1500 mAh
12771-1,5/03/1/MH 1500 mAh
Wejécie 1a - 3a Ui=16V,li=1ALi=0,Ci=0
=16V, lo=195A,P0o=78W,Li=0,Ci=0,lo=1 H, Co =
Wyjécie 1b - 3b Uo 6V,lo 95 0 8 i=0,Ci=0,Lo 60 pH, Co
16 pF
=16V,l0=0,195A,P0o=0,8W,Li=0,Ci=0Lo=11mH, Co =
Wyjécie 2b - 3b Uo 6V, lo=0,195 0=0,8 i=0Ci=0Lo mH, Co
16 pF
Prad lub napiecie tadowania:
12771-07/03/xx 70 mAprzezt=15h
12771-1,5/03/MH 150 mA przezt =15 h
12771-1,5/03/1/MH 15Vprzezt=15h
Prad tadowania szybkiego:
12771-07/03/Cd 233 mAprzezt=4,5h
12771-07/03/MH 0,7Aprzezt=12h ®
12771-1,5/03/MH 1Aprzezt=1,8h m
Kon —
ohncowe naplleae 10V
roztadowania
Koncowe napiecie tadowania ok. 15V
Temperatura fadowania od +5°C do +40°C
Temperatura roztadowania od -20°C do +45°C Elektrometal SA
Trwatos¢ ok. 1000 cykli tadowania lub 2 lata 43-400 Cieszyn
Stopien ochrony IP 20 ul. Stawowa 71
Gabaryty 115 x 44 x 60 mm em@elektrometal.com.pl
Masa ok 056 k tel: +48 33 8575 200
e fax: +48 33 8575 205

www.elektrometal.eu
Wersja z dnia: 2025-01-09



